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FICHA TÉCNICA 
IMPRIMACIÓN MULTISUPERFICIES  
 
DESCRIPCIÓN 

Pintura anticorrosiva de secado rápido con una excelente adherencia sobre multitud de superficies. 

 

CAMPO DE APLICACIÓN 

Imprimación adherente para: Galvanizado, aluminio, acero, cobre y zinc. 

Pintura de fondo para PVC rígido, poliéster, 

Renovación de cerámicas y alicatados viejos. 

 

PROPIEDADES 
Secado rápido. 

Gran adherencia. 

Acabado Satinado 

 

DATOS TÉCNICOS 
 

Acabado Satinado 

Colores Blanco y Gris 

Densidad (UNE EN ISO 2811-1) 1,540±0.040Kg/l  

Rendimiento  10-12m
2
/l.   

Secado (UNE 48301) a 20ºC y 60%HR 40-60 minutos 

Repintado a 20ºC y 60%HR 2h 

Volumen sólidos  48±2%  

COV (2004/42/IIA (i) (500) Máx. COV 500g/l. 

Presentación Metálico de 750ml - 4lits  

 

PREPARACION DE SUPERFCIES  
La superficies a pintar ha de estar limpia, seca y saneada (exenta de calamina, capas sueltas y óxido). 

Libre de polvo, grasas y ceras. 

 

Sobre hierro y acero: 

Para una buena protección anticorrosiva, asegúrese de que la limpieza es correcta y no existe roña. Lijar 

y chorrear con arena. Aplicar 2 manos de imprimación multisuperficies y pasadas 2 horas, dar 2 manos 

de esmalte protector. 

 

Sobre zinc y galvanizados:  

Lijar suavemente con una lija fina. Aplicar 2 manos de la imprimación multisuperficies (100 micras de 

espesor). Se recomienda hacer, previamente, una prueba de adherencia dada la diversidad de tipos de 

galvanizados. 
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Sobre PVC y plásticos rígidos:  

Limpiar con detergente amoniacal, respetando las instrucciones de limpieza, y lijar suavemente. 

Seguidamente aplicar la imprimación. 

 

Sobre aluminio y cobre:  

Limpiar con detergente amoniacal. Pasar un trapo con agua y dejar secar. Lijar suavemente con una lija 

fina. Aplicar la imprimación. 

 

PRECAUCIONES  
No aplicar a pleno sol. 

La limpieza de las superficies es imprescindible para un buen anclaje del producto.  

No dude en consultar a nuestro departamento técnico. 

 

REV. 04.09.17 

 

Con ésta hoja técnica, basada en la experiencia e investigación, solo tratamos de informar y asesorar según nuestro leal saber y 

entender. No podemos responsabilizarnos de las consecuencias de la utilización de éste producto al caer fuera de nuestro control y 

alcance las condiciones y circunstancias de su aplicación 

 


